
欢迎关注官方微信
,

阿特拉斯·科普柯气体与工艺部解决方案

与压力同行

八级200巴二氧化碳压缩机
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高效、可靠的 
高压二氧化碳交付方案
阿特拉斯·科普柯高压二氧化碳压缩机专为需要高压条件的现代应用环境
而开发，其高效设计可以极大节省能源。此集成解决方案可以实现200巴
以上的高压，同时具有预期使用寿命长且运行可靠的特点。

整体齿轮技术  

当 需 要 使 用 从 入 口 到 出 口 的 多 个
压 缩 级 对 二 氧 化 碳 等 气 体 进 行 压
缩时，采用整体齿轮设计便优势尽
显。通过将叶轮安装在与大齿轮传
动的高速轴两端部，各个叶轮的速
度及对应的压缩级都能得到优化。
这可以极大提高效率，同时降低压
缩机的整体占地面积。

整体齿轮技术还有助于区别各个压
缩级和实施级间冷却，这是标准单
轴离心式压缩机难以做到的。级间
冷却可确保更均匀的等温压缩，从
而进一步提高整体效率。
 

突破创新、提高性能  

把二氧化碳压缩成高压气体面临独特的技术难题。把气体压缩至超临界状态
会导致化合物密度陡升，并且旋转设备的作用力级别也会提高。阿特拉斯·
科普柯高压二氧化碳压缩机专为解决这些难题而特别设计。

阿特拉斯·科普柯气体和工艺部基于自身在二氧化碳压缩领域几十年的经验
开发了一套集成解决方案，能够实现作业所需的卓越稳定性和可靠性。
由于泄漏量极小，这款压缩机的能耗比标准单轴压缩机大约低30%。

动态干气密封 

这款压缩机的另一项技术特征是非
接触式动态干气密封。此类密封不
仅可以在消除机械磨损的同时提高
旋转效率，还可保证避免二氧化碳
从压缩机内泄漏。

现场测试表明，动态干气密封向大
气中泄漏的二氧化碳平均值仅为标
准碳环密封的1/35。

干气密封件比较短，这可以优化转
子的动力学特性。它能大幅减小交
叉耦合 - 气流和转子振动之间的相互
影响。此外，小齿轮和大齿轮的高
阻尼轴承也可以进一步降低交叉耦
合效应。

阿特拉斯·科普柯 
是将整体齿轮技术 

运用于高压二氧化碳 
压缩机领域的专家
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压缩二氧化碳
八级GT系列二氧化碳压缩机根植于阿特拉斯·科普柯丰富的空气动力学
经验，配备阿特拉斯·科普柯久经考验的叶轮产品和整体齿轮设计，以及
专门设计的坚固外壳和动态气体密封，打造了一个完整的高压二氧化碳交
付一体化解决方案。
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2 水平剖分轴承
 
高速转子由径向可倾瓦轴承支撑，几
乎可以完全消除振动，确保转子在运
行中保持优异稳定性。

1 叶轮和转子组件
 
阿特拉斯·科普柯的二氧化碳压缩机
采用久经考验的叶轮和转子组件设
计，该设计已广泛应用于全球数以千
计的GT系列压缩机中。压缩机叶轮
由实心锻件铣削而成，拥有额外强
度。所有几何结构都经过全面测试。

干气密封

专门设计的非接触式动态干气密封可
确保二氧化碳不会泄漏到大气中并消
除机械磨损，它在整个转子设计中发
挥重要作用，可减小预期的交叉耦合
效应。
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技术规格 

●● 流量：18 000 Nm3 / h / 10 594 ncfm 

●● 进气压力：大气压

●● 出口压力：205 bar(a) / 2 973 psia 

●● 压缩级：八级，带有级间冷却 

●● 密封：动态干气密封 

●● 轴承：水平剖分高阻尼轴承

●● 功率：4.2 MW /  5 632 HP

●● 应用场合：尿素生产、碳捕捉存储和

提高原油采收率等应用场合的高压二

氧化碳输送

占地面积小

压缩机的核心单元、润滑系统、驱动
机和中间冷却器整体成撬。因此，机
器的占地面积变小，安装时间也大为
缩短。
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客户受益

●● 压缩机核心应用广泛，具备卓越可靠性

●● 与单轴压缩机相比，节能效果显著提高30%

●● 气体泄漏更少

●● 占地面积小

●● 依托数十年的二氧化碳压缩经验
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重要应用
二氧化碳应用在现代工业工艺有着悠久历史，从炼油到化工，再到食品工业加工都有
二氧化碳压缩机的身影。当今，大量的二氧化碳应用超出气态范围。需要在高压、有
时超临界压力下和大流量下输送多相二氧化碳混合物。

1. 超临界动力循环

逐渐兴起的通过富氧燃烧的超临界发电循化是游
戏的改变着。超临界二氧化碳作为工质，运行在
临界点之上组成的循环证明是最有效的化石燃料
发电循环。与通过相变来回收能量的常规方法不
同，sCO

2
的密度会随温度和压力的微小变化而剧

烈调整，从而在相对较小的设备内回收大量能
量。保证高效是整个循环系统的基石，因此二氧
化碳压缩机的高效设计所发挥的作用至关重要。

2. 尿素/肥料生产

140-200巴的压力大大增加了氨和二氧化碳转化成
尿素的效率。尿素装置的效率和可靠性非常重要，
而整体齿轮离心式压缩机因其功率要求较低、稳定
可靠且易于维护，在业内得到了广泛采用。
 

3. 提高原油采收率

要解决油田产量低的问题，可利用二氧化碳提高
原油采收率(EOR)。将高压二氧化碳注入储油器可
提高产量。根据部分溶混性原则，超临界压力和
温度状态下的二氧化碳会与原油完全混合，让原
油能够自由流动，以便收集。在低压状态下，二
氧化碳和原油很容易分离。

 

4. 碳捕捉和存储 (CCS)

捕捉和存储化石燃料燃烧释放的二氧化碳已成为
一项有前景的技术。最成熟的CCS形式是燃烧后
捕捉，使用化学溶剂在化石燃料燃烧后去除二氧
化碳。但即使采用更有效的富氧燃烧和预燃技
术，如果不能立即使用二氧化碳（例如EOR或肥
料生产）的话，就需要进行存储。因此，需要将
经过高压压缩的二氧化碳注入到合适的地下储气
库中。
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阿特拉斯·科普柯（上海）工艺设备有限公司
电话：+86 (0) 21 6097 8100    传真：+86 (0) 21 6097 8144 
www.atlascopco-gap.com

致力于实现可持续的生产力

我们信守对客户、环境及公众的责任，我们的业绩经得 
起时间的考验，这就是我们所说的——可持续生产力。


